PA000223-DLM Bausatz

Druckluftmotor

DLM Bausatz Druckluftmotor
zum Auftrag PA000223

Fertigungslose
2 Stk
DLM Druckluftmotor montieren
Rustezeit 1,0000 Stunden
Montageplatz-1
Fertigungszeit 2,0000 Stunden
Mantageplatz-l

A001345 DLM Bausalz Druckluftmotor 75U/min/SkW/845Nm

1 Pickliste

215t A001342
66 DLW Motorbsack Baupruope Eelstahl imontisr. fetvsly
A Lager 27 5 (Produstarslager Speriager)
258t A0D1300
HE DLM Srundplstts, gsootrt 14301 )
A Lsger. 27 5% (Produkdarslager, Werkslsibonizgs)
218t ADO1350
BG DLW Sehwungscheibs gaiuchtet zentriert Egeltahi )
A Lager 100 Stk (Produktiensleger)
451 A0D1333
NI DLM inbusschrsube Edsisiehl A2 ()
A Lager. 164 Sk (Produklonsleger}

Motor funktionsfahig montieren, Mator in Kurzlauf testen, Nach erfolgreichen Test Motor demantieren,
Teile entfetten, Handabdriicke entfernen, Motorteile im Versandkarton verpacken

Montage unter Einhaltung der Spaltmalte Gehéuse fettfrei

<

Wir bringen Dokumentation dahin wo sie gebraucht wird

myfactory PPS

Die Wirtschaftlichkeit eines Unternehmens zu
verbessern, das Ergebnis einer systematischen
Produktionsplanung in der Fertigung umzu-
setzen, dass bedingt ein modernes Tool - eine
BDE.

Das myfactory BDE Modul ist browserbasiert,
bedienerfreundlich und intuitiv bedienbar.
Verwendet wird es auf modernen IPC, Tablets
und Smartphones verbunden mit dem ERP
System Uber LAN, WLAN oder LTE. Die BDE ist
vollstdndig in die myfactory ERP Software
integriert.

Funktionen

Browsergestitztes System fir die Verwendung auf IPC,
Tablets und Smartphones. Responsive Design fir die
Verwendung unterschiedlichster Auflosung.

Vollstandig durch WEB-Services in das ERP System
integriert. Freigaben, An- und Rickmeldungen,
Materialbuchungen, erstellte Fertigungslose werden
unmittelbar im ERP System verarbeitet.

Dokumente im Fertigungsprozess, z.B. Zeichnungen,
Produktionsanweisungen, Ristanweisungen,
weiterfihrende Bilddokumentation zum
Produktionsprozess, SBS Programme, werden unter
Bezug auf den Fertigungsauftrag und Arbeitsgang Uber
das BDE System den Mitarbeitern in der Fertigung
zuganglich gemacht.

Mitarbeiter konnen sich zeitgleich an mehreren
Auftréagen anmelden. Mehrere Mitarbeiter kénnen an
einem Auftrag, Arbeitsgang angemeldet werden, so
werden Mehrmaschinenbedienung und
Gruppenarbeitsplatze abgebildet.

Maschine oder Arbeitsplatz kann vorgegeben werden
oder wird variabel beim Anmeldung eines Arbeitsganges
ausgewahlt. Die Zuordnung der Ressource und die
Belegung der Kapazitét erfolgt dynamisch bei der
Anmeldung des Auftrags.

Nacharbeit kann durch Auswahl definierter
Nacharbeitsgange unmittelbar in der BDE gebucht
werden. Nacharbeitsarbeitsgdnge werden dem
Produktionsauftrag hinzugefugt.

Rickmelden, Unterbrechen, Abmelden kann jederzeit
durch den Mitarbeiter erfolgen. Mitarbeiter kénnen zum
Arbeitsprozess hinzugebucht oder abgemeldet werden.

PZE Integration ermdglich das Abmelden eines
Mitarbeiters durch die Gehen-Buchung.

Chargen und Seriennummern kénnen beim Anmelden
eines Auftrags generiert werden. Die Materialentnahme —
sofern diese Gber die BDE gebucht wird — erfolgt
chargenrein.

BDE

Betriebsdatenerfassung

browserbasiert . bedienerfreundlich .
intuitiv

auf IPC. Tablets . Smartphones
LAN . WLAN .LTE

fiir myfactory ERP Software

Anmeldung

Terminal 1D

Kennwert:

Die Anmeldung erfolgt mit einer Terminal-Kennung und
einem Passwort. Die Terminal-Kennung wird einer
Abteilung oder einer Abteilungsstruktur zugeordnet,
abgebildet im ERP System durch die Ressourcen und
Ressourcengruppen. Die Hinterlegung erfolgt im
Arbeitsgang und kann beim Einplanen den Bedirfnissen
angepasst werden.

e sevsingen . a

Nach der Anmeldung wird auf dem Terminal die Liste des
Arbeitsvorrats angezeigt. Bereits in Arbeit befindliche
Produktionsauftrage werden hierbei andersfarbig und
immer am Anfang der Liste angezeigt. Die Anzahl der
angezeigten Auftrage kann in den Grundlagen definiert
werden.



Auswertungen

Zum Produktionsgeschehen finden sich im myfactory

Menu unter BO Business Organizer, mobile.Datenerfassung y - ik
PPS Mobile Produktionsmeldungen Personal
Zetraum 01.11.2017 18.12.2017 B
Abtetung Abteilung mit Unterabteilung ¥ v
Naarbeiter 0]
Hauplauftrag 1 ate v Akuwalisieren 0 Satze buchen
MA oAbt am  von  bis h PA sol AGA F
. M00003 m’;:’r‘:;‘"‘ 09.11.47 10:55:06 13:56:00 301 1] PAOI521 1,00 Stk Zapten_N, vorgedreht Frasen - Zapten_N, vorgedrent
Der Le]tStand 16636 135600 1,99 (1) PAO1484 1,00 Stk Gehause mit Stator BG132 Frasen - Gehause mit Stator
201147 05:23:23 10:42:39 532 Sk (1] PAOT464 1,00 Stk Gehause mit Stator BG250 Frasen - Gehause mit Stator
Zeigt alle aktuell Gber die BDE angemeldeten 234147 074031142500 674 1] PAO1382 2,00 SI Gehause mit Stator BG132 Frasen - Gehause mit Stator BG132
Produktionsauftrége_ Die Anzeige ist 201147 055743135900 8,02 1] PAOT4E 2,00 Stk Gehduse mit Stator BG145 Frisen - Gehiuse mit Stator
realtime jede Buchung der BDE wird 2047 145828221800 733 1] PADIS20 1,00 Stk Stator_volstandig Frasen - Stator_vollstandig
1
Unmittel bar im Leitsta nd Ubernommen MOOOOS m’;’,“‘;‘"‘ 08.11.47 15:47:06 22:00:00 621 1] PAD1535 1,00 Stk Rotorhuelse vorgedreht Drehen - Rotorhuelse vorgedreht
09147 153843220400 642 (1] PAOIS3C 1.0 Stk Rotorhuelse vorgedrent Drenen - Rotorhuelse vorgedrent
10.11.47 15:33:47 22:02:00 647 1] PAO1465 1,00 Stk Rotor bestickt Bandagieren - Rotor bestickt

18:53:30 22:02:00 314 PADIS3E 1,00 bearbeftet

AD09280 LFe=620 Drehen

13.1.47 08:18:46 11:40:00 335 PAO14BE  2.00 Stk Statorblechpaket A016782 LFe=430 Drehen - Statorblechpaket_bearbeitet

Produktionsmeldungen Personal

144197 05:28:00 11:41.00 621 (1] PAO1S542 2,00 Stk Gehause bearbeitet Drehen - Gehause bearbeitet

07:02:08 11:41:00 465 11 PAOIBI? 1,00 six Rotrhiise BO155 1205 110

0 208.2, vorgedrent Drenen - Rotorhiise BG155 120, x 110 x 8082, vorgedrent

zeigt die BDE Meldungen Uber einen
Zeitraum fUr eine Abteilung, Bereich oder

151147 053240 11:40:00 612 1] PADTBIE 1,00 StkRotor bearbeitet Drehen - Rotor bearbeitet

Mitarbeiter mit Fertigungsdatum, von, bis,
Fertigungszeit in Stunden,
Fertigungsauftrag, zu fertigende Baugruppe
und den Arbeitsgang.

Produktionsmeldungen Auftrage

zeigt die BDE Meldungen gruppiert nach
Fertigungsauftrag fir den gewahlten
Zeitraum. In die Auswertung flief3t der
Auftrag, Hauptauftrag zu fertigende
Baugruppe, der Arbeitsgang, die
ausfuhrende Abteilung, der Mitarbeiter mit
Fertigungsdatum, von, bis, Fertigungszeit in
Stunden ein. Ein Filter ist fUr einen Zeitraum,
Abteilung mit Unterabteilungen, Mitarbeiter,
Auftrag oder Hauptauftrag vorgesehen.

Produktionsauftrag bearbeiten

Die myfactory-Standardansicht im
Bearbeiten der Produktionsauftrage wurde
um die Spalte BDE erweitert. Hier wird der
aktuelle Status der BDE (in Arbeit, Fertig
gemeldet, Abgeschlossen, Unterbrochen)
eingeblendet.

PPS Mobile Produktionsmeldungen Auftrage

Zeitraum 01112017 [ 18122017 [

Abtellung Abtellung mit Unterabtellur v v

Maamstr O]

Hauptaufirag ® alle v Aktualisieren 0 Siitze buchen
PA Soll AGA am  vom  bis hoabL  MA Haupt PA &

PAOISTTS 2,0000 S gé':?;e"‘" SWIN 5 Einschumpten - Gehduse mil Stator BG132

144117 11:46:53 13:43:00 184 Service  MO0DZS  PADTITT4

PADI3786  2,0000 Stk Rolor_bestlckl 2 Bandagieren - Rotor_bestickt

PAD13826 2,0000 Stk EM132L5P3_500NM44 Montage - EMO3_S00NM4500rpimi12000rm
& Wuchten - EMO3_500Nm4500rpm/12000rpm

PAD13827 20000 Sk Senuse Mt STy pyoen . Genduse it Stalor G132

2 Einschrumgfen - Gehuse mit Stator BG132

PAD13638 2,0000 Stk Rotor_bestlickt 2 Banaagieren - Rotor_bestickt

06.11.17 12:46:11 12:46:21 0,00 Zeitarbeit M20001  PADISTT4

234147 10:18:04 14:00:00 3,70 Monltage  MO0OTS

104147 05:45:02 15:20:00 9,58 Montage  MDD0SS

Mechanisc
284147 07:40:31 14:26:00 874 MD0003  PAD13826
Fenligung

05:24:55 07:44:43 2,33 Montage  MODO7S  PAD13826
034147 21:13:37 21:13:48 0,00 Zeitarbeit M20001  PAD13826

061117 13:02:14 13:02:26 0,00 Zeitarbelt M20001  PAD13826

PADI3821 10000 Stk EM112L4P4_300NmM3 5 Monlage - EMO112_300Nm3570rpPm/5640rpm

06.11.17 05:30:41 15:16:00 876 Montage  MDDO7O

07.41.17 06:30:30 15:10:00 B,66 Montage  MDOOTO
094147 10:44:58 13:49:00 3,07 Monltage  MO0D39
10.41.17 07:11:48 13:48:00 6,62 Montage  MD0039

134147 07:20:12 14:01:00 6,51 Montage  MO0039

PAQT4052 1,0000 Stk EM132L5P2_450NmE 1 Farbgebung/Verpackung - EMO2_450NmG000rpm/16000mm

A7A1.47 09.03:57 15:16:00 6,20 Farbgebun MO0027

201117 05:39:47 15:06:00 8,44 Farbgebun MO00Z7

Produktionsauftrag bearbeiten
B Neu ByAuege | deKakuiationw | (5 Positone Auiane Schlefien
© Haupiiter
© Enweaier Filer
Nummer Bezeichaung 1 ng) 1 gl Fertig | Fertig meldel  Abgeschiosse: BDE 1
PAD12903 EM132L5P4_TOONmMS000rpm!10000mm: 15.06.2017 14:50:55 24.01.2018 17.00:00 Ja o 4 g (w} Fertig4
PADI2815 Rotor_feinbe_mit_Hiilse 0712.2017 DB:00:00 20.12 2017 12:00-00 Ja [ 4p =]
PADIZETT . Rotor_besincki 25022017 18:40:00 15.12.2017 07.:59:55 Ja 3 1 a
PA012920 Rotor bearveite! 25022017 16:40:00  12.12.2017 12:59:55 s 3 W 8 Fertig3
O @ e®  Datansatze 150 o 779 1 v
Aligemein  Kennzeichen  Dokumente  Buchungsaten  Prolokol
Positon  Bezeichnung ™~ Unterauftrag  Menge ME  Eingeplant! Gemeldet Fertig ! &
(alle)
1 :mm”"ﬁam” 45t 4 + 0 23.01.2018 17:00:00 24.01.2018 17:00:00 o
o Eﬂ&mﬁﬁuwmmw 4 Stk 4 4 0 22012018 15:00:00 25.01.2018 17:00:00 o
[ REE] T o 4 Stk 4 4 0 21.012018 15:00:00 22.01.2018 15:00:00 o
[ REER] Emﬁ&mwwmmw 4 stk ‘. 4 0 31122017 15:00:00 21.01.2018 15:00:00 o
k&k consulting gmbh . Berlin/Brandenburg . 14532 Kleinmachnow . Steinweg 17a

fon +49 33203 323323 . fax +49 33203 323379
mail to: myfactory@kk-consulting.com



